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Patentanspruch f • 

Herstellungsver.-ahren fur formbare Strukturen mit potentiellem 
Honigwabencharakter aus vorzugsweise in Rollenform vorliegenden 
spanlosformbaren Materialien, dadurch gekennzeichnet , daB 

1. mit geeigneten Mitteln wahrend des kontinuierlichen Trans- 
ports von spanlosformbaren, vorzugsweise in Rollenform vor- 
liegenden Material eine jeweils festgelegte Anzahl von 
Verbindungsflachen und verbindungsf reien Flachen jeweils 
abwechselnd ira Langenverhaltnis 1:5 uber bestimmte Langen- 
abschnitte, deweils abwechselnd auf der Vorder- und auf der 
Riickseite geschaffen werden, wobei die absolute Zahl der Ver- 
bindungsflachen und verbindungsfreien Flachen auf beiden 
Seiten nicht identisch sein mufl, 

2. anschliefiend mit geeigneten Mitteln kontinuierlich eine 
plisse-artige Faltung im Bereich von' Anfang bzw. Ende aller 
Langenabschnitte derart erreicht wird, daB bei groBtmoglicher 
flachiger Deckung aller Langenabschnitte deren mit Verbin- 
dungsflachen und verbindungsfreien Flachen ausgestatteten 
Seiten den unbearbeiteten Seiten der jeweils folgenden 
Langenabschnitte zugeordnet werden, und daB dabei alle 
Verbindungsflachen eines Langenabschnitts deweils mittig 

zu den Projekti.onen der verbindungsfreien Flachen auf die 
unbearbeitete Seite des deweils folgenden Langenabschnitts 
zu liegen kommen, 

5. anschliefiend mit geeigneten Mitteln eine innige Ver- 
bindung von Verbindungsflachen mit den entsprechend zu- 
geordneten Flachen der unbearbeiteten Seiten erreicht 
wird, 

4. abschlieBend die Faltungsstellen in geeigneter Weise ent- 
fernt, vorzugsweise abgeschnitten werden. 

Die entgultige Honigwabens-truktur entsteht dann durch Druck 
in Langsrichtung und/oder Zug in Querrichtung auf das oben 
beschriebeno Produkt. 
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Herstellungsverfahren fur formbare Strukturen mit potentiellem 
Honigwabencharakter aus vorzugsweise /in Rallenform vorliegenden. 
spanlosformbaren Mat'erialien. c 
Honigwabenstrukturen konnen .auf Grund ihres . okonomischen 
Aufbaus und ihrer Stabilitat * in Wabenoff nungsrichtung in 
einer Yielzahl von Bereichen Anwendung finden: in der Ver- . 
packungsindustrie als tragendes Element vori Verpackungen in . 
Sandwichbauw.eise bzw. als trenriende Struktur ' fiir besonders 
empfindliche Giiter; in. der Lands chaftsgartnerei als. Hilfs- 
raittel zur Bef estig.ung* von Boschungsanlagen Oder Deichen; . 
in der Bauindustrie als teilendes , sicht- und. lichtschutz-- • 
bietendes Gestaltungs element • - . 

Meines Wissens lie fern bisher alle bekannten Verfahren zixv "• 
Herstellung von Strukturen mit Honigwabencharakter aus- 
schlieBlich starre Honigwabenstrukturen- Ein Nachteil der 
starren Honigwabenstrukturen besteht- u.a.* daidn, : dafi ein 
erhohter Lagerraumbedarf bis zur entgiiltigen Verwendung 
besteht, * 
Mit diesem Verfahren soil erreicht werden, daB vorzugsr 
weise in Rollenf brm vorliegendes, spanlos f ormbares Material- 
mit bekannten Mitteln- kontinuierlich, maximal in 4- Arbeits- - 
schritten in Strukturen mit potentie.ll em H0nigwabencharakter 
umgestaltet wird, deren Lagerraumbedarf wesentlich unter dem 
von originaren Honigwabenstrukturen lieg;t. . 
Dies gelingt 1. dadurch, daB mit geeigneten Mitteln wahrend : 
des kontinuierlichen Transports von spanlosf ormbaren, vor- 
zugsweise in Rollenform vorliegenden Material eine Jeweils. .* 
festgelegte Anzahl von Verbindungsf lachen und verhinduhgs- . 
freien Flcichen im Langenverhaltnis 1 : 3 iiber bestiinrate 
Langenabschnitte, Jei^eils auf der Vorder- und. auf der Riickseite . 
geschaffen werden, wobei die absolute Zahl der Verbindiings- 
f lachen und verbindungsf reien Flachen auf beiden Seiten nicht 
identisch sein muB. AnschlieBend wird 2; mit geeigneten - 
Mitteln kontinuierlich eine . plisse-artige Faltung im Bereich 
von Anfanp: bzw. Ende aller Langenabschnitte derart erreicht; 
daB bei grofltmoglicher flachiger Deckung aller Langenabschnitte - 
deren mit Verbindung^Lacheti und verbindungsf reien Flachen' 
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ausgestatteten Seiten den unbearbeiteten Seiten der jeweils 

folgenden Langenabschnitte zugeordnet werden, und da£ dabei 

alle Verbindungsf lachen eines Langenabschnitts jeweils 

mittig zu den Projektionen der verbindungsf reien Flachen 

auf die unbearbeitete Seite des jeweils folgenden Langen- 

abschnitts zu liegen kommen. AnschlieBend wird mit geeigneten 

Mitteln eine innige Verbindung von Verbindungsf lachen mit 

den entsprechend zugeordneten Flachen der unbearbeiteten 

Seiten erreicht. AbschlieBend werden 4. die Faltungsstellen 

in geeigneter Weise entfernt, vorzugsweise abgeschnitten • q.- 

rt 
cr 

Die entgiiltige Honigwabenstruktur entsteht dann durch — ^ 
Druck in Langsrich'tung und/oder Zug auf das oben beschriebene 
Produkt • 

Ein wesentlicher Vorteil dieses Verfahrens ist neben der 
Ersparnis des Lagerraumbedarf s auch dessen Automatisier- 
barkeit. Mit diesem Verfnhren sind in Abhangigkeit von 
Druck und Zug auf das Herstellungsprodukt und dem ver- 
wendeten Material neben der Honigwabenstruktur auch weitere 
Strukturen, z.B. Rechteck- und Dreieckstrukturen erhaltlich. 
Bei geeigneter Materialwahl sind zudem diese Strukturen 
reversibel in ihre Ausgangsf orm riickfiihrbar. 

In der Abbildung sind die vier Schritte des Herstellungs- 
verfahrens schematisch wiedergegeben: 

Schritt 1 zeigt die Schaffung von Verbindungsf lachen (Vbfla.) 
und verbindungsf reien Flachen (vb- freie Fla.) im Langen- 
verhaltnis 1:5 iiber einen bestimmten Langenabschnitt (L) 
Jeweils abwechselnd auf der Vorder-r und der Riickseite wahrend 
des kontinuierlichen Transports -durch die Kichtungspf eile 
symbolisiert- von spanlosf ormbaren, vorzugsweise in Pollen- 
form vorliegenden Material - 

Schritt 2 gibt die plisse-artige Faltung (plisseFalt - ) im 
Bereich von Anfang bzw. Ende aller Langenabschnitt e bei 
groBtmoglicher Deckung der Langenabschnitte und entsprechender 
Zuordnung wieder: die Verbindungsf lachen liegen jeweils 
mittig zu den Projektionen der verbindungsf reien Flachen 
auf die unbearbeitete Seite des Jewells- folgenden Langen- 
abschnitts 

Schritt 3 und 4- zeigen die Erst-ellun? einer innigen Verbinduntf 
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(inn. Verb.) zwischen Verbindungsf lachen und zugeordne'ten 

Flachen der unbearbeiteten Seiten und' das Eritf emen. der 

Faltungsstellen (entf. d> Faltg.steilen) ". 

Durch Druck in Langsrichturig und/oder Zug in Querrichtung 

auf das Herstellungsprodukt entsteht - die verwendungsfabige 

Honigwabenstruktur. 
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